BET CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

BUYER DATE CERTIFICATE NO
OUTOKUMPU GMBH 040223 N0O404523/ 1
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  (TEM

2311881 | 70
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 419366-232589 JS 767096

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ DdJ
MANUFACTURERS MARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4641 45417

TUBE MARKING
AST-N: W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4012215;

EXTENT OF DELIVERY

PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
- 110 637,00 88,90 2,30 4012215 (A}
CHEMICAL COMPQOSITION
c Sl MIN P S CR NI Ti M
HEAT ANALYSIS 0,035] 0,33} 1,61(0,02110,007|17,42] 9,14 0,33010,017
|
TEST RESULT
Temp |RPO,2 | RP1,0| RM [AB
MPa MPa MPa | %
200 | 235 500 356
730
A Q1L 20 229 271 579 63
S
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1926 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN 1SO 3661-2:A SATISFACTORY

FuHills the requirements ace.to prEN 10217-7 May 2002.

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 94151

A7130

j— Certified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULAED
gruppe for pressure equipment NOB no: 0045 QC-DEPT. INSPECTOR / MAR
'I‘N Certiticate no: 07 202 0111 Z C019/0/H {no: C121WL04780} i
@EW@ Pracedures and personnel approved by notified bodiss. Bjdrn Zetterberg
e 190 6103 WPS/WPAR: EN 288 / WLD Persannel: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY
- MELTING PROCESS: E/AOD . )

QA 07 100 281 | Base matarial from PED 97/23/EC approved suppliers. Yvonhne Wannestrand ’
AVESTAROLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Talephone QC-Dept Telgphene Cart.Dept Telofax QC/Cert Dept

Torshilla Box 48 5-84421 Torshalla Sweden ~ +46 16348500 446 16 34 86 80 +46 16 34 96 52 +4616 34 97 )




009538

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

e l-pIiping
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 T sl-piping)|
sl-ref.. 1736-WG
Besteil-

s} piping Rohr mengo Eilnhsit Bonennun{j Mafd 1 Mol 2 Waerk Abwalchungen Abwalchungan Liefer Charge

Pos. klasse stoft Erginzungen Erglinzungen Msnhge

1 2825C1 2.00 Stek Too 89.0/60.3 2320 14541 2 | ‘4000230

)
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fos R 7
¥v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\A/ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld

acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung

Customer: Certificate No.

Kunde Zeugnis-Nr.
140578

Date / Datum
11.05.04 BLU

Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr,

Order No.

Bestell-Nr.

Article Tees, welded reduced

Artikel T-8tlicke, geschweilt, reduziert

Qty. 500 | Dimension/ Abmessung Material drade/Werkstoff-Nr.
stuck 88,9%x2,3 / 60,3x2,0 1.4541

Roquirementsa/ Abnahmebedinqungen:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-wW2 / V=1,0

Vormaterial

Article DIN 2615-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VDTUV 1252
Artikel Druckgeréate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-IS0 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and f£illermetsl as applicasble| 100 % satisfactory Marking
@rundwst./Schweiftn, sowait anwendbar phne Beanstandung
P MI
Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1K1 (I) ~1.4541
Schweiffphage gemaf CH: 4000230
88,9x2,3 /
visual and dimensional contr. without complaints 60,3x2,0 W
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung \5? DIN 2615 T1
Germany
NDE/ZEP manufacturing date
10% FE der Schweifindhte gem#f AD-HP 5/3: ©.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory
|
Wwilh, Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Press + gtanzwerk sheat 1 of 2
Xuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt van
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif zZulassung Bericht Nr.WE 530
cv-Rheinland / auf esine Gegenzeichnung wird verzichtat CERT, ~Ro; 0 wrees )

IS0 9001 /EN 29001 Nr. 041004098
g 127 02/96 B1l/QD



e

|

‘v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ / Abnabmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
“ acc. tof/nach DIN 50 049 Quality Assurance
v and/und EN 10 204 Qualitdtgsicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 4000230 Test No. 230a
Schmelze Nr. Probe Nr.
Teat- Yield Tensile Elon- Reduc- Inpact Hardneag
tamp. gtrength Strength gation tion Strength
Prif- Stregkgrenze Zug - Delmung Ein- Kerbschlagzihigkeit Harte
temp. festigkeit gohn. g
L Q,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C  [KsT | N/mm? N/mm? KSI N/mm? ¥ % 3
Ragu.| L 20 200 235 500- 730 35
Soll
Bas | L 20 248 273 571 65,3 162 - 178
Bas L 20 257 278 578 62,0
Chemical Analysis Melting Process/ Erschwmelzungsart ; E/AQD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr, 4000230
acc. to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% ¢ % 9i % Mn %P % 8 % Cr % Ni % o % T % B % %
0.033 0.420 1,530 0,030 | 0.0070 | 17.400 | 9.200 0.280
% Te % N % v % cu % Ce % Fb % Al % Co % Pe % Pb
0.0170

Remarks/Bemerkungen

This teatimonial and sertification respectively is recorded by computersystem and is valid without signatura
Alteration or use for other products ave regarded as falsification of documents and will be subject to
criminal juriadiction. .

Dieses Zeugnis brw. diese Bascheinigung wurde mit Hilfe dex EDV erstellt und ist obne Untexschrift glltig.

verdnderungen sowle Verwendung fir andere Erzeugnisse werden alp Urkundenfdlschungen und Betxug
strafrechtlich verfolgt,

THLS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND 'THAT ALL TEST RESULTS AND
OPBRATIONS PERFORMED BY SCKULZ OR IT8 BUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THR MATERIAL SPECIFICATIONS

LIATRD IF SO STATED ELSEWHERE IN THRES CNTR. WE HEREBY CBRTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DINBNSIONAL REQUIREMENTS.

11.05.04 /? ﬂﬁ' %i
9 o

Date QUALITY CERTIFIKATION REFRESENTATIVE

Datun WERXBSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Prass + Stanzwerk

sheet 2 of 2
Kuhleghiitte 85, 47809 Kzefeld Telsfon (02151) 517-0 Blatt von
Harstellez nach AD WO TRD 100 gemAf Zulassung Baricht Nr.WE 530
TOV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CERY, -No; 0 ##¥»¥ 00
80 9001 /EN 25001 Nr, 041004058

s 127 02/96 B1/QD
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FR & CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.

BUYER
POSTFACH 4602564

D-47856 WILLICH 1
TYSKLAND

AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH

Sida 1/ 1
DATE CERTIFICATE NO
990406 N9500208 / 1
MANUFACTURERS ORDER NO ITEM
9806358 | 130
BUYERS ORDER NO
16.2.9309

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,WELD OUTSIDE GROUND, BEAD
WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS,IN FiX LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION

AD Merkblatt W2 / DIN 17457 Pk 2 V=1,0

TOLERANCES
EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

GRADE
W 1.4541

MANUFACTURERS GRADE
45417

AST-N

TUBE MARKING

AST-N; 45417T; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1;

88,80 X 2,30; 4000230;

EXTENT OF DELIVERY

HEAT NO

Hiesid

EN 130 0002

QA 07 100 281

E/AOD

@

ISSUED BY

Bjorn Zetterber

PCS METER DIMENSION TEST NO
113 654,00 88,90 2,30 4000230 {A)

CHEMICAL COMPOSITION

C St MN p S CR Ni Ti- N
HEAT ANALYSIS 0,033 0,42 1,63 0,030 0,007 | 17,40 9,201 0,280 0,017
TEST RESULT
Temp | RFO,2 RP1,0] RM | A5
MPa MPa MPa | %
200 | 236 500 35
730
A Q1L 20- 258 283 580 64
HYDROSTATIC TEST
FLARING TEST EN 10234 100% SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST DIN 50914 SATISFACTORY
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN Ny
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - Ay
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780 780 ¢k
J64- 77
BASE MATERIAL CERTIFICATE: P 87400
Py
MELTING PROCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLE: STHPULAED
ﬂ" QC-DEPT.
C%@l}{ﬁ}) Bjsrn Zetterberg

. AVESTA SANDVIK TUBE AB

Torshilla Box 48 $-64421 Torshélla Sweden

TELEPHONE NOQ

+46 16 34 95 00

Telephons QC-Dept
+46 16 34 95 80

Telephone Cert.Dapt
+46 16 34 96 59

Telefax QC/Curi tlept
+46 16 34 97 10




| ERESY CERTIFICATE EN 10204/3.18. sida 1/ 1

BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 990406 NO9B500114 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS

9806358 | 130
D-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR
TYSKLAND 16.2.9309

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,SCHWEISSNAHT AUSSEN
GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET, GEBEIZT,GLATTE ANDEN, IN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINUNGEN TOLERANZEN T
AD Merkblatt W2 / DIN 17467 Pk 2 V=10 EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER
WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 4541T
ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N: 4541T; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4000230,

UMFANG DER LIEFERUNG

I ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR FRGEBNISSE N
4 113 654,00 88,90 2,30 4000230 {A)
I CHEMISCHE ZUSAMMENSET2UNG
c ] WVIN p S CR NI Tl N \
SCHMELZE ANALYS 0,033| 0,42 1.63| 0,030 0,007 | 17,40 9,201 0,280 0,017 !

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp | RPO,2 RP1,0| RM AB
MPa MPa MPa | %
200 235 600 35
730
A Q1L 204 2568 283 580 64
WASSERDRUECKPRUEFUNG
AUFWEITVERSUCH EN 10234 100% OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925 OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
VlSUE_‘LLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION DIN 50914 OHNE BEANSTANDUNG

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780

VORMATERIAL ZEUGNIS: P 87400

ERSCHMELTZUNGSANT STEMPEL OES WERKSACHVERSTAND DIE GESTELLTEN ANFORUERUNGEN SIND ERFURLLT
,lw QC-ABT.
%@ ? . Bjdrn Zetterberg
B E/AOD AUSGESTELLT VON
EN 130 8002 -
QA 07 100 281 Bjtrn Zetterberg
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO Telephone OC-Dept Telephone Cert.Dept Telafax QC/Cest Dept

Torshalla Box 48 S-64421 Torshiilla Swedsn +48 16 34 96 00 +46 16 34 95 80 +46 16 34 96 68 +46 16 34 97 )




o,

009539

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.; 1736-WG
Bestell-
sl piping Rohr mongo Einhait Bensnnung Mal 1 Mal 2 Wark Abweichungen Abweichungon Ulofor | Charge
Pos. kinssa stoff Erginzungen Ergdnzungen Mange
52 282504 3,00 Stck Tee 68,9 52 14841 belgedraht ¥2,3/2,3 nahlon 3 071-040

Seite 1von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

acc.

to/nach DIN 50 049

and/und EN 10 204

Wilh.S8chulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualititssicherung

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Certificate No,
Zeugnis-Nr.
153011

Data / Datum
15.03.05 BLU

g2

40721 Hilden Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP057593 16

Order No. 1736-WG

Begtell-Nr.

Article tees, seamless

Artikel T-Stlcke, nahtlos

Qty. 3 | Dimenglon/ Abmessung Material Grada/Werkstoff-Nr.

Stick 88,9%2,3 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

Base material| DIN 17458 Pk2/AD2000-W2

Vormaterial

Article DIN 2615-T1/2609/TRD100/AD2000—W2/VdTﬂV-1252

Artikel Druckgeridte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test

Interkristalline Korrosion

DIN-EN-IS0 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMT base- and fillermetal as applicable
Grundwat, /8chwelfin, sowelt anwendbar

100 % wmatisfactory
ohne Baanstandung

Welding bevels acc.
Schweiffphase gemdf

to

DIN 2559 Bl.1lKl (I)

visual and dimenslonal contr.
Besichtigung und MaBkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/Z£P

Marking

P M I

-1.4541
CH: 071-940
88,9%2,3-8
DIN 2615-T1
Germany
manufacturing date

134422

Wilh.

S8chulz GmbH apparate- und Rohxleitungsbau Edelstahl Pxems + Stanzwark

Fuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0
Hersteller nach AU WO TRD 100 geméf Zulassung Bericht Nr.WE 530
Tijv-Rheinland / auf eine Gagenzeichnung wird verazichtet

I30 $001 /RN 28001 Nr. 041004098

8 127 02/86 BL/QD

sheat 1 of
Blatt von

2

CHERT,-No: 134422 *w=+s Q0




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ v’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
“ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 071-940 Test No. 134422
Schmelze Nx. Probe Nr.
Test- Yield : Tensile Elon- Reduo- Impact Hardness
temp. gtrangth gtzength gation tion Strength
Prif- Strackgrenze Zug- Dehnung Bin- Rerbachlagzdhigkait Héxte
vemp. featigksit schn, g
L 0,2% 1,0% 1bg Brinell
T o |XST | N/mm? N/ 2 KSI N/tom? 5 & )
Requ.| L 20 30| 180 21s % 460- 680 35
801l
Bas | L 20 212 261 523 53,5 152 - 162
Chemical Analysis Melting Process/ Ergchmelzungsart : E+VOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 071-940
acc. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% C % 84 % Mn % P % 8 % Cr % Ni % Mo L3 ¢ ¥ % B % %
0,044 0.480 0.690 0,030 | 0.0030 | 217.320 9,470 0.360
% Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe % b

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without signature
Alteration ox use for other producta are regardad as falsification of documents and will be subject to

criminal jurigdiction. :
pDieses Zwugnis brw. diese Beschalunigung wurde mit Hilfe dexr EDV eratellt und ist ohne Unterschrift giltig.

Verfinderungen sowie Verwendung £lir andere EBrzeugnisse werden als Urkundenfidlschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THIS IS TC CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATR AND THAT ALL TEST RESULTE AND
OPRRATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE HATERIAL SPECIPICATIONB
LISTED IF 80 STATED ELSEWHERE IN THIS CMTR. WE HEREBY CERTIFY THAY THR MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM

CONVERSTION CONFORM3 TO THE APPLICABLE DIWENSIONAL REQUIREMENTE. .
15.03.05 E‘ ol

pate QUALITY CERTIFIKATICN REPRESENTATIVE
Datum WERKEEGACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH aApparate- und Rohrleitungabau Edelstahl Press + Btanzwerk sheet 2 of 2

Xuhleshilbto 85, 47809 Xvefaeld Telefon (02151) B817-0 Blatt von

Hersteller nach AD WO TRD 100 gembf Zulassung Bericht Nx.WE 530

Tiv-Rheinland / auf eine Gegenszeichnung wixd vexzichtat CERT.-No: 134422 wex»2 (Q
180 9001 /EN 25001 Nr. 041004098

5 127 02/9%6 BL/QD
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009540

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice ﬂ‘
T — T -
Bestall-Nr, S5K20051000 - Komn. 5.6801.6 ﬂ»@ sl-plping)
sl-ref. 1736-WG
Bosloll-

sl piping Rohr menge Einhelt Banennung Maf 1 Mafl 2 Waerk Abwalchungen Abwalchungen Liefor Charge

Pos, klasse s1off Erginzungen Ergdnzungen Mange

93 2610C1 1,00 Slek Tae, reducad 88,9/%0.3 2320 1.4643 { | 4000230

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh,S8chulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitétssicherung

Customer:
Kunde

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
140579

Date / Datum
11.05.04 BLU

Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Order No.
Bestell-Nr.

Article Tees, welded reduced

Artikel T-8tlicke, gegchweifit, reduziert

Qty. 500 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
stiick 88,9%x2,3 / 60,3x2,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

Basge material
Vormaterial

Article
Artikel

DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / V=1,0

DIN 2615-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VDTUV 1252
Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 87/23 EC

Cold formad
Kaltverformt

Heat Treatment / Warmebehandlung
1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN~-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT base- and fillermetal as applicable| 100 % satisfactery Marking
Grundwst./Schweifin. sowelit anwendbar ghne Beanstandung
P MI
Welding bevels ace. to DIN 2559 Bl.1K1 (I) ~1.4541
Schweifphase gemaf CH: 4000230
88,9x2,3 /
vigual and dimensional contr. without complaints 60,3%2,0 W
Besichtigung und Maftkontrolle ohne Beanstandung \& DIN 2615 T1
Germany
NDE/Z£P manufacturing date
10% FE der Schweifindhte gem&f AD-HP 5/3: o.B,
10% PT of welds acc. to QKA B Rev.g:satisfactory

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstah) Press + Btanzwerk sheet 1 of =
Kuhleshiitte 05, 47809 Krefeld Telafon (02151) 517-0
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Wilh,Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatssicherung

: CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
\‘vl Abnahmeprifzeugnis 3.1 B
‘~ acc. to/nach DIN 50 049
v and/und EN 10 204

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4000230 Test No. 230a
Schmelze Ni. Probe Nr.
Test-~ Yield Tensile Blon- Redua- Impact Hardneea
temp. Strength Btreagth gation tion Strength
Prif. Streckgrenze Zug- Dghnung Bin- Rerbschlagzihigkedt Hirte
temp. featigkelt schn, g
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °c K81 N/mm? N/mm? KSI N/mm? ¥ % ¢
Regqu.| L 20 200 238 500~ 730 35
Soll
Bag L 20 248 273 571 65.2 162 - 178
Bas | L 20 257 278 576 62.0
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart ; E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : . 4000230
acc. to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% C % 81 % Mo $ P % 8 % Cr % Ni % Mo % T % B % %
0.033 0.420 1.530 0,030 0.0070 17.400 9.200 0.280
% Ta % N LY % Cu % Ce % Hb 5 Al % Co % ¥e % Pb
0.0170

Remarks/Bemerkungen

This teastimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration or use for other products are regarded as falaification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

Diesea Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterachrift giiltig.

verinderungen sowie Verwendung f{r andera Erzeugnilsse werden als Urkundenfilschungen und Betrug
mtrafrachtlieh verfolgt.

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATYONS PRRPORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL EPRCIFICATIONS

LIBTED IF 80 STATED ELSEWHERE IN THIS CHMTR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMERSIONAL REQUIREMENTS.

11.05.04 } ﬁﬂéﬂfﬁw&

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGBR
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ﬁg? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
BUYER DATE CERTIFICATE NO
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 990406 NOB600208/ 1
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM
98063568 | 130
D-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO
TYSKLAND 16.2.9309
PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,WELD QUTSIDE GROUND, BEAD
WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS,IN FiX LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER
SPECIFICATION TOLERANCES

AD Merkblatt W2 / DIN 17457 Pk 2

V=10

EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

GRADE
W 1.4541

MANUFACTURERS GRADE
4541T

AST-N

TUBE MARKING

AST-N; 4541T; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1;

88,90 X 2,30; 4000230;

EXTENT OF DELIVERY

i PCS METER DIVENSION HEAT NO TEST NO
3 113 654,00 88,90 2,30 4000230 (A)
- CHEMICAL COMPOSITION
Cc Sl MN p S CR NI 1} N
HEAT ANALYSIS 0,033 0,42 1,83 | 0,030 0,007 | 17,40 9,201 0,280 0,017
TEST RESULT
Temp RPO,2 RP1,0] RM AB
MPg MPa MPa | %
200 235 500 35
730
A O1L 20 258 283 580 64
D
HYDROSTATIC TEST
FLARING TEST EN 10234 100% SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST DIN 50914 SATISFACTORY
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN ot
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - 7 A
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780 ’/O??OO (}%
Jo 47T
BASE MATERIAL CERTIFICATE: P 87400
Pl )
MELTING PROCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLE sTipOL A TED
1i~ QC-DEPT.
@Eﬁ'@ Bjdrn Zetterberg

E/AOD

EN 180 002

QA 07 100 281

&

ISSUED BY

Bjorn Zetterber

AVESTA SANDVIK TUBE AB
Torshills Box 48 S-64421 Torshilla Sweden

TELEPHONE NO

+46 16 34 95 00

Telephone QC-Dapt
+46 16 34 85 80

Telephone Cert.0Dept
+46 1634 96 89

Telefax QC/Cen. Dept
+46 16 34 97 w0




Aﬁ? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 9904086 N8500114/ 1

POSTFACH 460254

HERSTELLER AUFTRAGR NR POS

9806358 | 130

D-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR
TYSKLAND 16.2.9308

ERZEUGNISFORM
LANGSNAHTGESWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, SCHWEISSNAHT AUSSEN
GESCHLIFFEN,-NAHTGEGLATTET, GEBEIZT,GLATTE ANDEN, IN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINUNGEN TOLERANZEN

AD Merkblatt W2 / DIN 174567 Pk 2V=1,0

EN 1127 SCHULZ 13

ZEICHEN DES HERSTELLER

AST-N: 4541T; W 1.4541; K2G; WLD;

PK 2: V=1,0; MAR-N1;

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

88,90 X 2,30; 4000230;

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
113 654,00 88,80 2,30 4000230 {A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
c Sl MN P S CR N Ti N
SCHIMELZE ANALYS 0,033 0,42 1,63 0,030‘ 0,007 | 17,40 8,20 0,.’5.80 0,017

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp | RPO.2 RP1,0/ RM |AS5
MPa MPa MPa |%
200 238 500 35
730
AO1L 20" 258 283 580 64
WASSERDRUECKPRUEFUNG

AUFWEITVERSUCH EN 10234 100%

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VORMATERIAL ZEUGNIS: P 87400

WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION DIN 50914
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

EASCHMELTZUNGSART

LY
o= || £/AOD

EN 180 8002
QA 07 100 281

STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND

&

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUEL: T
QC-ABT.

Bjérn Zetterberg

AUSGESTELLT VON

Bjorn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Dept

Torshilla Box 48 §-64421 Torshilla Sweden

+46 16 34 95 00 +46 18 34 95 BO

Yelaphone Cert.Dept Telefax QC/Cert ept
+45 16 34 98 59 +46 18 34 37 010




009541

Kunds: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liguide Kosice

Bestell-Nr, $K20051000 - Kom. 5.6801.6 -

R
sl-ref.: 1736-WG
Bestall-
5! piping Rohy monge Einhelt Bensnnung Hall 1 fAaf} 2 Waerk Abwelchungen Abwalchungen Liefer Charge
Pos. Klasso stoff Erghnzungen Ergdnzungen Hange J

96 2640C1 312,00 Slek Washer 843 A2-70 T FormA 3 400,00 400 WZ 24
87 ZB40CH 1.080,00 Stek Washar 817 1470 FormA. - 1.100,00 1100 WZ 2,4
98 2B40C1 32,00 Sick Washer 821 AT0 FormA - 50.0¢ 80 Wz 24
99 2B25C1 184,00 Stek Washer B25 M-10 o bFemAT 200,00 200 WZ 2.1
100 2B75G1 176,00 Stek Washar 828 A4-T0 U FOMAT 200,00 200 WZ 241
104 AA4OCT 160,00 Sick Washer 831 AM-70 " FormA 118,00 175 WZ 2.1

Beile 1 von 1




1g/y2/28Bn  15:59 +49-2182~795193

ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungsclemente

ISG~SCHAEFER GMBH

P

fos 46 - o4

ISG-SCHAFER GMBH o Postfach 40 81 01 o D.40852 Ratingan

sl-piping GmbH
Z, Hd. Wolfgang Grove
Im Hock 10 -12

40721 Hilden

Ihre Bestellung Nr, 1736-wg v. 14.02.2005
Unsere Rechnung Nr, 5706 v, 18.02.2005

Sehr geehrte Damen und Herren,

Mit freundiichen Griissen

C. . ISG-SCHAFER GMBH

Werksbescheinigung nach DIN 50043 2.1

Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratinien

Telefon; 021027 70 51 92
Telefax: 02102/ 70 59 93
www.isg-schaefoer.de
j.sschaeter@isg-schaefer.de

1% 02.2005

higrmil bestatigen wir, dass dle In unserer oben genannten Rechnung gelieferten Telle
genau lhrer Bestellung Nr. 1736-wg v. 14,02.2005 entsprechen.

J. Schéfer ¢
ISG - SCHARER GMBH
Postiach 1581 41 a6 Ratingon
Grevenhauss: 32 30802 Balingen
Telafon: (48} 021 5182
Telofax: (48)\0210 5493
Geschiftefithrer: Bankverbindung:
Jorg Schafer Stadt-Sparknsse Dusseldorf

BLZ 300 501 10
~ Konto Nr. 6 200 81 23

Registergericht;
Ratingen HRB 3223
Ust-ld Nr. DE812691235




009542

Kunde: VAM Dokumentation
Projekf; Alr Liguide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 c%%g; sl-piping]
e N e
si-ref.: 1736-WG
Bestall
st piping Rohr menge Einheit Benennung Muf { Man 2 Wark Abwaichungen Abwaichungen Llefer Charge
Pos, klasse stofl Erglinzungsn Erglinzungen Monge
102 ZB10C1 2,00 Stk Waelding neck flangs DN/80/68.9 1.4645 PN16 2 66056

Seita 1 von 1
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009543

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-plping)|
sl-ref.: 1736-WG
Bestell-
8! piping Rohr menge Einheft Bsnennung Hab 1 Mall 2 Work Abweichungon Abwslchungen Llofar Chargs
Pos. kiasse stoff Ergldnzungen Ergéinzungen Mange
103 Z810C1 6,00 Stek Walding neck flange DNS50/80,3 1.4541 PN1G [ 1129
)

Seite 1von 1
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009544

Kunde: VAM Dokumantation
Projekt: Air Liquide Kosice %‘
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 e sl-piping|
S — - < .
sl-ref.; 1736-WG
Bestell~

sl piplng Rohr menge Einheit Benznnung Maf 1 Mal 2 Waork Abwslchungen Abwseichungen Liafar Charge

Pos. kiasso atoff Erglnzungen Ergdnzungen Menge

1ce ZB4OCY 1,00 Stek Vyatting neck Range DR200/248.1 {4541 PN40 3 041103

3

Seite 1 von 1




Abnahmeprbfzeugms Nr. 20501010.19
Tast report/inspaction Cerilflcate N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B

According

f'

GELDBACH f

tos 70y

f?u(

Piping Equipment '(' l
Wilhelm Geldbach Piping Equipmant GmbtH
AmtsstraBe 4 D -~ 31552 Radenberg

EMati

n Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
I Telefox <49 (0) 5723 /7407 - 22
info@geldbach.com
IHI kN § (JStID-Nr.: DE 811 709 775

Datum: 12.01.2006

lhre Auftrags - Nr,

Your arder - n*

Rachnungs - Nr. 20601010

Invales - n*

Lleferdatum 12.01.2005
Dalivory date

Kennzelchnung  Zeichen des Herstellm @

Zolchen des Werksachverstindigen S

Zertifizlort nach Druckgerite-Richtlinle (97/23/EG) durch die TOV CERT - Zertifizierungsstelle fir Dmckger!ta der

TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Konn-Nr. 0048

Marking: Manifaclurers rark Inspeciors stemp ]
Bezelchnung Werkstoff - Prilfgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust.| Erschm.
Degslgnation of articte Material . | Requiraments Del. cond. | Melting proc|
DIN2635 PN4O XECNITI18-10 DIN 17440 - +AT E
DN 200/219,1 1.4541 AD2000 - W8; -W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100
‘)FJQ.Nr Menge|Abmessung - Schmolzo Nr. Code - No, [Probe - Nr.
| ¥ n® | Quantity {Dimenslon Heat n* Testn®
19 10 |DN200/219,1 . 041103, 1 2 3 4
Scheelzanalyse / Heat analysis _ .
Schmelze Nr.| C Si Mn | P s | Cr Mo NI. | AL | Ti N Cu | V Nb
Heatn* % % % % | % % % % % % % % % %
041103, 0,043| 0490| 1360{ 0,034 0005 17,470 9,230 0,270
Mechanische Priifungen / Mechanical tests '
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensfle test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045 I1SO - V - Probe/ impact test
Harleprufung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardhess test
Praftemperatur; RT ° C test temp. ICEV—C%+Mn%I6=O 21% con
Probe - Nr. P{:ben- Strockgrenze | Zugfestigkelt |Dehnung | Elnachn. Schiagarbeit H!nopmfunﬂ
B .
Testn® Dlmgcﬂon Yleld strength . Tenglla Elongation | Reduct of Engrgle of impact Hardness
C glrength area :
Re i Rm A Z ]
Rp 1% | Ren/ Rp ‘ Losbdo )
(\ R A A .
{ N/fmm® | Nimom® | - Nimim? % % |1 }12]3jZ M HBW
9 t 310 275 - | . 645 45,0 121 {122 120 121 163 -179
2 t 285 250 .| . 635 46,0 122 [121]120] 121
3 t 275 240 630 48,0 121 1 120¢ 122 121
4 t 280 245 625 47,0 123 | 149} 120 121
Waeltere Prafungen { Additional tests
MaR- und Sichtpridfung /surface and dimensional inspection ohne Beanstandung ]
IK Test germ. DIN 50814 /testing the rosistance of stainless steels 10 Intergranular cormlon ohns Beanstandung ]
PrOfung auf Werkstofivarwechselung / testing for matedal dlscrepanclu . ohne Beanstandung
Karbschlagarbeit bet-190' C : 43445.) 48J
Dia gesteliten Anforderungen aind erfllIK. Dar Wamsachvuntlndlgo ) o
The requirements are fullfiiled. t é
Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WOITRD 400 durch den TOV Hannover/Sacheen-Anhalt e.V. mit rzight auf Gagenza!chnung

Approved gcc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment, Ceriified acc, to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TOV CERT Canlﬂuﬂon body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE, natified body, reg.-no, 0045




009545

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1736-WG
Beostall-
s) piping Rotir menge | Einhelt Benennung Man 1 Mag 2 Waerk Abwolchungen Abwelchungen Llefer Charge
Pas. klasso stoff Eyginzungon Erginzungen Monge
106 BA25CY 2,00 Stek Wolding nack flange DN150/138.7 ¢22.9 DIN2835 2 296

Seite t von 1
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009546

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 - sl-piping.
sl-ref.: 1736-WG
Bestell-
sl piping Robr maonge | Einheit Banennung Man 1 Mafl 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen L (afor Charge
Pos. klasso atoff Ergdnzungen Ergdnzungen Menge
107 BA25C1 2.0 Sick Weld ng nack fange DN125/139.7 cazb DIN2635 2 298

Seite 1 von 1
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009547

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice %
. - H
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.8 Slem sl-piping)|
AL 3
shref.: 1736-WG
Bestell-

s piping Rohr mange | Elnhelt Benennung MaR 1 MaR 2 Werk Abweichtingen Abweslchungen Liefor Charge

Pos. klasse stoff Ergidnzungen Erginzungen Menge

109 DA26GY 2,00 Siek Woelding neck flange DN200A30.1 c22.8 DIN26AG 2 33183

Selte 1von 1
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20412540.07
Test raport/inspaction Certificate N°

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B
According

ElusEe: v

0 &Dex, 007y

s 0%

WILHELM o #7
GELDBACH ¢’ }h,;
'

Piping Equipment VA
Wilhelm Gsldbach Piping Equipment Gmbi{
AmtsstraBe 4 D - 31562 Rodenberg
%, Talefon +49 (0) 5723/ 7407 -0
@ Telefax +40 (0) 5723 1 7407 - 22
EMeil Info@geldbach.com
(OHEKo e J UStID-Nr.: DE 811 708 775

Datum: 03.12.2004

Ihre Auttrags - Nr. | Rechnungs - Nr. 20412640 Liefordatum 03.12.2004 B
| Yout order « n* {nvolce - n* Dellvary date
Kennzeichnung  Zelchen des Herstellers /) Zolchen des Werksachverstindigen 8 7]
Marking: Manufaciurers merk (nspectors stamp )
Bezelchnung Werkstoff Prifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust) Erschin,
Dasignation of article Malerial Requitemenis Del. cond. | Melling proc.
DINZ635 PN4O G228 DIN17243, VATOV - W8 350/3; DIN2470-1; +N SM
DN 200/218,1 41,0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100
Pos.Nrl Menge|Abmessung Schmelze Nr,| Code - No, [Probe - Nr. T
e n* | Quantity [Dimension Heat n® Jest n’ |
7 168 |DN 200/219,1 33183 275-1 2752 2753 2754
Schmelzanalyse / Heat analysis L
Schmelze Nr.| C | - S} Kin p 8 Cr Mo NI Al Tl N Cu | V Nb
Healn* % % % % % % % % % % % % | % %
33183 0,200] 0,230{ 0,510 . 0,008 0.01'5 0,100 0,030

Mechanische Priffungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test

Harteprdfung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,6:187,5/ Brinell hardness test

Prufteperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,26% by

Probe - Nr. P;'oben’- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Elnschn, 8chlagarbelt Hirteprdfung
Testn® Dlr‘:agc;.lon ' Yisld strength Tenslie Efongation | Reduet of Eaargle of mpact Hardnoss
strength . | area
Re Rm "A z
o Rp 1% Rég‘ 21‘;2;, : Lo=6do J )

r Nimm? | Nimm? | Nimm? % % |1 |23 | M HBW
276-1 t 280 462 33,0 , Q0 | 92| 88 90 131-135
275-2 t 270 AB3 36,0 ‘ 108 79| 90 92
275-3 { 270 482 34,0 - | 87| 81| 96 91
275-4 t 280 471 36,0 00| 79 ( 89 89

Waitera PriMungen /Addttional tests ‘ :

MaB- und Sichiprofung / surface and dimenstonal inspaction ohne Beanstandungen

IK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of slalniess ateels to Intergranular corrogion - ]

Prifung auf Werkstoffverwachselung 1 testing for material discrepancies - T

Die gestoliton Anforderungen sind erfalit. Der Warksachversténdige
The requirements are fullfitiad

A ltcdloml,

Oberpraft nach AD 2000 - Merkblatt WOITRD 100 durch den TOV Hannovar/Sacheen-Anhalt 6.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung.
Zoriifiziert nach Druckgeriite-Richilinle (87/23/EG) durch die TOV CERT - Zertiflzierungssteile fir Druckgerite der

70V NORD GRUPPE; benannte Stefle, Ketn-Nr. 0045

Approved ‘ace. fo AD 2000 - Merkbtatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt a.V. with renounce of countersignment, Certified acc. to Pressuie
Equipment Directive (97/23/£G) by TUV CERT - Certification bady for pressure aquipment of the TOV NORD GRUPPE; notifisd body, reg.-no. 0045




009548

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Alr Liquide Kosice

Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6

si-ref.. 1736-WG

Bestall

s! piping Roht mange | Einbait Benannung Mafi 4 Mall 2 Work Abweichungen Abwslichuhgen Liofor Charge
Pos. klaase stoff Erginzungen Erg3nzungen Mengo
"o AAAOCH 1,00 Stek Welding tuck fiangy ON3DO323,8 RST-37.2/C22.8 PN4D 1 110
b

Selte 1von 1

i
i
|
i
|



J

o Tom2A 14:24 - R

, ®s 110

- Shanxi Yuxm Castmg & Forging Co., Ltd
No.15, Changping Street, Dingxiang, Shanxi China
AD 2000 W0

Test cmmau'r Abnahmeprblzeugnis; EN-10204-3.18

Certified in sccordance lo AD2004-W0 Pressure Zertifiziert nach AD2080-WO Dmc&gorln-mchthnlc
Equipment Directive VI VEC.Angei |, Paragraph 43 YTNIEG, Anhang [, Abschaitt 43 durch OV
by TUV Antagentechnik GmbH ('Nom'kd Body Anla;cntecl:nlk GmbH (Bensnnte Stelle Kcnu-Nr 038)

Ientification No.083%)

Certifieate No.t YX04-033-1 Pages13
Priifzeugnia-Nr.; 4 Seite:

Cuptomer / Bestelear:

Order No. /Bestell Nr: Dated/ vom Works No. / Werks Nr, )

2004309 . 2004-33
Amdel  Gegeastaud: | Hot Forged Flange! pesehmicdeter Fiansch

Sp_gcmcmoumgulnmnul Prl(grgﬂﬁge_t:/.\nfvrdcrungm: 1 AD-WOH’RDIDO.AD-WD/I‘RD!O‘I
1 | Material / Werkstof¥: nccording tof entsprechend: 1 Ediion/ Ausgabo

c12.8 DIN 17243/ VD-TUVIS0/3 | 1990/1997
State of detivery/ Lieferzustand: Nmilmmtnmm&ir l Metlag procesy/Ersebmelzuagsarts [E

Marking/Kenszekhawng: Mnuhuwm«;ms‘wc:m PN, DN, Heat-No. / Sebmetze-Ne.

Skl )

Stamp of Mavufaeturer: @ s Work laspector’s stamp: d "‘TI. 'j)“.‘"
1 HersteBerzeichon: o S Stempeddes Werksachverstindigon:
Extent of delivery / Umlang der Lle!rrung: : ‘
HomNo. | Weight | No, ol pleces Anlcle - Heat Ho, Teod No.
Pot. . G-‘:;clm Stueoheaid | - “ Geganatand _ Schmelzs-Rr. Proba-Nr
9 0746 2000 | DIN263SC/PN40 DN15/21.3 . 110 4081
2 295 300 DINIGISC/PNAG DN200/2391 1o 4061
3 349 | 400 | DIN2635SC/PN4d DN250/273 110 4061
4 49,7 150 {DIN263SC/PN4D DN300/323.9 » o Y | 4062
5 965 ‘30 . | DINISISC/PN40 DNLON/406.4 10 4063
& 7 20 | DIN263SC/PN4O DNSOMIS08 110 4063
7 0.392 500. | DIN1631C/PN6 DN1S21D » 10 4083
8 0592 800 | DIN2631C/PNE DN2026.9 310 4084
9 0.747 1600 | DIN2631C/PN6 DN25/33.7 10 4062
10 1.48 1000 | DIN2631C/PNG DN40/48.3 110 - 4062
) 1.34 1000 | DIN2631C/PNG DNS0/6Q.3 ' e - 4082
42 | wer [ 1600 - | DIN2631C/PNG DN65/T6.1 - » no 4062
13 M5 80 DIN2631C/PNG DN6D3/610 110 4062

Plaee:’:@ate wmw {] m a'lnspector

e ‘Dorow (e e enn ppan nbnutund' 5
Dw MOUu 1Y} uu.;] Wlu Vv Vs ,.“‘d m‘ .' l

Aspex/ Anhge. 'l‘esa ru-m / Eﬂh der PrEfongen




"04 108128 14:25 N | FAX | P. 3

Shanxi Yuxin Casting & Forging Co., Ltd
No.15, Changping Street, Dingxiang, Shanxi China
. AD 2000 WO

Test Certificnte / Abnabmeprifecugals: . EN-10204-3.18

Ceriified fg sccovdance 160 AD20EE-WO Pressure Zevtiflziert mach AD2000-WO Druchgerite-Richilinie
Equ meat Direetive 97/2EC. Anucs 1, Peragraph 43  $723/EG, Awbang 1, Abscholtt 43 durch TOV

V Aalagentechoil GmbH (Notirml Body Anlagentechnik Cmbi (Benannte Stelle Kenn-Nn 0035)
Idcutcﬁntloa No.803%) i .

Panes | Aalsge ‘
Ceatificat Ho. / Profreugnis-Ne: YRO4-033-1 - - Pego / Selte: 3/3

Test results / Ergebnla der Prifungen
Chemical analysls | Clismischo Analyse

Heat No. %C | WSE | - %Mn %P %8 | %er %blo %N

0.48 021 048 | 0029 | 0013 | v010 ,
10 %N | %Ta %N %Co | %Cu | %Al %Nb %W
0.018

feld Bneagy o  Iwpett 1

%

&9 (1B

Ticiss | vase, i{ H o v Hardourbd Miste {{Eirbolton)
= Ll
s o e S B —
oo L % [ maz fpto o PV I T I R Y " R
Vst Wbowa? ol * ®
Requirements / T [4¢
Anfordervngen-
288 448 Z9 |68% 69 ( 73 (69 | 70 [{20
284 430 | 28 |58 é8 | 76 | 65| @9 [128
4083 Y| Ry | 283 452 | 26 |85 ¢ {72 | 68 | €8 {30
4084 , T 'vnr ] 456 | ar 188 o7 | 73 | 83 | 67 [128
o]

Ort

Y :top/Hopl, 8:bottom] Fub, L:Wiumo.??:mmlqm. RY ! room tempersiure | Raumismperstsr

i
"'H"L!‘rf,t*lf s ‘I";T
psce 't hate WE 'T‘)&"‘Mhm

Ly d

Visua! anddmntkmas inspection / Basichﬁgung und Mankonttqllg__wuhom complalnt / Ohm Bumundung

LAY

T TR S A -

Dt i e "*'*mnm ereteoldigat 7
INGXIANG v - [S I DR W, 53 PEURIFRTRIRIY | ¥ i L B

Mochanical tesls { Machenische Prifungen - L .
bcte TN el aimani B v SR B |- ‘ ERITO) ‘
4061 w{ | AT .
|| ane2 w) | RY '




009549

Kunde:

VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
B gl-piping)
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.6 — piping
sl-ref.; 1736-WG
Basteli-
st piping Rohr menge Einhelt Benefinung Mal 1 Mal 2 Werk Abwelechungan Abwelchungen Lisfer Charge
Posu, klasse atof! Ergénzungen Erg¥nzungen Mango
" AALOCH 1,00 Stck Walding neck fanga DHN25733.7 RST31.2/C22.8|- PHAO 3 3480
\
)

Seite 1 yon 1




Abnahmeptiifzeugnis Nr. 20601038.05
Test reportfinspection Certificate N°

EN10204 -314.B - L
N EN 102082348 -  WILHELM ¥ g_,
' - GELDBACH s,
: Piping Equipment '{' \f ¢
o ’ Whhelm Geldbach Plping Equipment GmbH
EINGEGAMGEN ‘ Antsstraie 4 D - 31552 Rodenberg
L == Telofon +48 (0) 5723/ 7407 - 0

31, Jan, 2005 | Tetefex +49 (0) 5723/ 7407 - 22
o i EMall  Info@geldbach.com
JWsisoRNES § (01 |D-Nr.: DE 811 709 775
. Datum: 28.01.2005
Ihre Aufirags - Nr. N Rechnungs - Nr, 20501038 Lieferdatum 28.01.2005
Your order - n° . ' o Invelee - 0° Delivery date
Kennzelchnung Zeichen des Herstellers Zelchen des Werksachverstindigen fA
Marking: Manufacturers mark - Inspaciors etamp ]
Bezelchnung Woerkstoff Pr(lfgrundlagan ! Anforderungen Lief.~zust.| Erschm,
Designation of article Material Requlrena - Dal, cond. [ Maelting prac
DINZB35 PN40 c228 DIN_1?243, VdTClV- W8 350/3: DIN2470-1; +N SM
’~PN 25/33,7 1.0460 - D]N252§I AD2000-WH, W13/ TRD107;TRB100
Pos.Nr|Menge| Abmossung S Schmelze Nr.|Code -No, (Probe - Nr., o
e Quantty Dlmension ) o Heal n° Tast n* ]
5 3500 DN 25/33,7 S 4A3450 ' o 1 2 3 4 ]
Schmelzanalyse / Heat analysis o L
Schmelze Nr. | C - [ SI Mn P 1 Cr Mo Ni Al Ti N Cu | V Nb
Heat n® % % % % | % % % % % % % % % %
4A3450 0,180| 0,170] 0,460 0,017 "D'.025 0,010 ' 0,017

Kechanlsche Priifungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045 ISO - V - Probe / impact test

Hartaprofung nach Brine!l DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5/ Brinell hardness test
Priftemperatur: RT ° C test temp./ CEV-G%-!-Mn%IS—O 26% ¢n

Die gestsiiten Anfordarungan gind ermllt Dar Worksnchveuﬁndtge

The requirements are fullfiled - ‘ y%'_\

Dberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 duvch den TOV HannoveriSnchsen -Anhalt e.V mit ¥érzicht auf Gegenzelchnung.
Zertifiziort nach Druckgerdte-Richilinte (87/23/EG) durch die TOV CERT - Zeruﬂzlonmgutello fiir Druckgerite der

0V NORD GRUPPE; banannta Stolle, Kenn-Nr, 0045

Approved ace. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Cetified acc. to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TOV CERT - Certmcauon body for pressure squipment of the TUV NORD GRUPPE; nolified body, reg.-no, 0045

Probe - Nr. F{:geeno Streckgrenze Zuglestigkelt |Dehnung | Einschn. ' 8chlagarbeit Hirtepritfung
Tastn® Diraction Yield strengih : "Jensile Efongetion | Reduct of Energle of impact Hardness
; . atrangth PIvT .
Re - Rin A B 4 :
Rp 1% R.(%Rp i : Lo=8do i J

r ‘ ‘Nimm2 | 'N/’man?' * Niom® % | % |1 ]2 (38| HBW

1 t 275 - 435 350 | - 32| 38| 37 35 134-136

2 t , - {281 . 431 36,0 33 | 34| 35 34

3 t 285 . 437 32,0 ) 36| 385 34 35

4 t 279 432 34,0 34| 32 30 32
Waeitere Prifungen 1 AdaRional tests . s ,
MaQ- und Sichtprifung / surfacs and dimenslonat lnspectlon ohne Beanstandungen j
IK Test gem. DIN 50914 /1esting the resistanca of stalnless stasls o Intergranular corrosion . ]
Profung auf Werkstoffverwachselung ! esting for mnlarinl discrepancles K . - '




009550

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
B gl-piping|
Bestell-Nr. SK20061000 - Kom. 5.6801.6 . ping
sl-ref.: 1736-WG
Bostell-
sl piping Rohr menge Einhait =} mng Malt 1 Maf} 2 Work Abwslchungen Abweichungen Liefar Charge
Pos., klasse stoff Erginzungen Ergénzungan Monge
12 AAT0CT 6,00 Stek Walding nack fange ON26/93,7 G228 PN19 DIN2633 g 4812
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Re 12

Abnahmeprlfzeugnls Nr. 20501038.04
Test reportinspection Cerificate N° A

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B

Aceording WILHELM ‘ﬁ
GELDBACH (",
Piping Equipment | ¢
- Wilhelm Gekibach Piping Equipment GmbH
— ‘ Amisetrale 4 D- &}1552 Rodenberg
A T Telefon +40 (0) 572317407 -0 T
E"GEG "BE“ Telefax +49 (0) 5723 /7407 - 22
ot EMall Info@geldbach.com
3 1. Jan, 2005 J USHID-N:.: DE 811 709 775
. v ‘ Datum: 26.01.2005
lhre Auftrags - NI "Rechiungs - Nr. 20501038 Lisferdatum 28.01.2005
Your ordet - n* lnvolea.-n® Dellvery date
Kennzeichnung Zelchen des Horstellers & Zeichen des Werksachverstindigen M ]
Marking: Manufactiurers mark | . ingpeciors stamp ]
Bezelchnung Woerkstoff ' Pwlgruhdlagen I Anforderungen Lief.-zust. Erechm.
Deslgnation of atticle: Material Requirements . Dol. cond. | Malling proc,|
DIN2633 PN16 " |c228 - | DIN17243, vdTOV - WB 350/3; DIN2470-1; ' +N SM
. ‘DN 251337 - 11,0460 . N D§N2_52§! AD2000-WH, W13/ TRD107;TRB100
Pos.Nr.| Menge|Abmessung o Schmelze Nr.|Coda - No. |Probe - Nr. ]
™ " | Quanllly Dimension ‘ : . Haat n* Testn® o
4 7212 |DN 26/33,7 S 034812 1 2 3 q
Schmelzanalyse / Heat analysis _ ‘ - . ‘
SchmelzoNr. | C St | Mn | P | 8 | Cr Mo NI Al T | N Cu Vv Nb
Heat n® % % % % .| % % % % % % % % | % %
D34812 0,180| 0.170] ©.480[ 0015 0,026 0010 0,017

Mechanische Prifungen / Mechanical tests -

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensfle test
Kerbschlagversuch DIN EN 10046; 1SO - V'~ Probg / impact test

Harteprbfung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5/ Brinell hardness test
Pruftempaeratur; RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,26% c¢n o

Probe - Nr. ‘P{obgn-' Streckgrenze . | Zugfestigkelt |Dehnung | Einschn. Schiagarbelt Hartepriffung
a .
Testn® Dlre%llon Yiald strangth .- .. “Tonsils Elongation | Reduct of Energle of [mpact Hardness
’ <7 - strength " ama
Re | Rm A 4
) Rp 1% 1 Ran ! Rp : Lo=bdo | - J
~ 3 . 02% |-
Nmm® | Nmm® | Nimm? % % 1123 |z h HBW
1 t ‘ . 285 | - 427 37,0 ) 33| 35| 34 34 - 133137
2 t ’ 283 S 428 . 36,0 . 35 ( 34! 33 34
3 t 281 | - 431 340 | 34 331 35 34
4 t 287 | 437 36,0 36| 34| 35| 35
Woeltere Priifungen ! Addilonal tests oL Lo -
Malt- und Sichtprifung /surfacs and dimensionaj Inspection ' ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 /testing the resiatance of stainkss stsels {0 lntergranular corrosion -
Prafung auf Werkstoffverwechaelung / testing for material discrepancles . : -
: Pl \
Dis gesteliten Anforderungen sind erfillt, Dor Werkaachverstindige - }
The requirements are fultfiited : ' o C@ &

Oberprift nach AD 2060 - Merkblatt WO/TRD 100 ‘durch den TOV HannoveriSacheen-Anhalt e.V. mit Vérzicht auf Gegenzelchnung.
Zertifizieri nach Druckgerite-Richtlinle (87/23/EG) durch die 70V CERT - Zertifizlerungsstelle far Druckgeriite der
TOV NORD GRUPPE; benannts Stelle, Kenn-Nr. 0045 )

Approved ace. 1o AD 2000 - Merkbialt WO/TRD 100 by TOV Hannovar/Sechsen-Anhalt e.V., with renounce of countersignment. Gerlified ace. to Prossure
Equipment Diractive (87/23/EG) ty TUV CERT - Ceutffication body for pressure equipmant of the TOV NORD GRUPPE; notified body, reg.no. 0045



009551

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt; Air Liquide Kosice %‘
- N,
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 e si-piping|
sl-ref. 1736-WG
Bastsll

sl plplng Rohr menge | Elnhsit Banennung Maf 1 Maft 2 Work Abwalchungen Abwalchungen Lisler Charge

Pos. ktasse atof? Ergidnzungen Ergénzungen Mange

113 BA25C1 16,00 Slek \Walding nack flange DN25733.7 c22.8 DIN2835 P4 16 3460

L
)
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20601038.05
Test reportinspeciion Certificate N*

Nach DIN EN 10204 -3.1.B 6t g
Acsorcng glli.HEé.kAC;_’l o
. \s
ELDBACH ",
Piping Equipment o
Wiihalm Gsldbach Piplng Equipment GmbH
EINGEGANGEN Amissiraia 4 D - 31552 Rodenberg
N Telefon +49 (0) 5723 1/ 7407 -0
9 4 Jan. 2005 | Telefax +49 (0) 5723 1 7407 - 22
i EMall  info@geldbach.com
/ UStID-Nr.: DE 811 700 775
Datum: 28.01.2005
thre Auftrags - Nr.: Rechnungs - Nr, 20601038 Lieferdatum 28.01.2005 ]
Your order « n® . Involca - 0° Dalivery dale
Kennzelchnung  Zeichen des Herstellers @ Zelche;des Woerksachverstindigen M n
Marking: Manufacturers mark Inspactars stamp C
Bezeichnung Werkstoff Prifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zuet.| Erschm,
Designation of article Material Raguirsmants Del. cond. | Melting piog,
DIN2635 PN40 c228 DIN17243, vdTOV - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM
PN 25/33,7 1.0460 DIN2528/ AD2000-W8, W13/ TRD1 D7;TRB1OD
Pos.Nr.| Menge|Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr, n
_l,‘" n* | Quantity |Dimension Heal n* Testn® 1
5 3500 |DN 25/33,7 4A3450 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis )
SchmeslzeNr. | C Sl Mn P $ Gr Mo Wi Al Tl N Cu | V Nb
Heat n* % % % % % % % % % % % % % %
4A3450 0.180| 0,170| 0480 0017] 0,025 0,010 0,017
#echanische Priifungen / Mechanical tests
- Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1ISO - V - Probe / impact test . _
Hartepriifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness tes
Proftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,26%  cn .
T’robe «Nr., P;gben- Strockgrenze Zuglestigkelt {Dehnung | Elnschn. Schlagarbelt H&depmfur;ﬁ_l
134
Testn® Diregctlon Yield strength Yensils Elongation | Reduct of Ensargla of impact Hardnass
strength area
Rea Rm A z ]
Rp 1% | Reh/ Rp Lo=5do J
N . 0,2%
N/mm? | Nfmm? | Nimm? % % |1 12]31% M HBW |
1 t 2785 436 35,0 32| 36| 37 35 134-136
2 t 281 431 36,0 33| 34| 35 34
3 t 285 437 32,0 36 | 35! 34 35
4 t 279 432 34,0 34 | 321 30 32
Waltere Prifungnn /Addillonal tests
MaB- und Sichtprifung / surface and dimenalonel inspaction ohne Beanstandungsn ]
1K Test gem. DIN 50914 /tasting the resistance of stainless atesls 1o Intargranular corrasion - ]
Prafung aul Werkstoffverwechselung /testing for material discrepancles -

Die gastelitsn Anforderungen sind erflilt. Der Werksachverstindige
The requirements are fulliiiied

Oberpriift nach AD 2000 - Merkblatt
Zertifiziort nach Druckgerdte-Richtlinle (87/23/EG) durch die TV CERT - Zertifizlorungsstelle {0r Druckgerite der
T0V NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acs. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by

PRt
7]
(flw f

Equipment Directive (97/23EG) by TOV CERT - Certification body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE; notifiad body, reg.~no.

WO/TRD 100 durch den TOV Hannover/Sachsan-Anfalt e.V. mit ¥érzicht auf Geogenzalchnung,

TOV Hannover/Sachsen-Anhalt a.V. with ranounce of countersignment, Cerlified ace. to Pressivs

0045




T

009552

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice g
S o lLpipinG
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 % sl-piping|
slref.; 1736-WG
Bastell-

sl piping Rohr menge | Einheit Benannung Mafl 4 Man 2 Waerk Abwalchungen Abwelchungen Lleler | Charge

Pos, klasse stoff Erglinzungon Ergldnzungen Menga

114 ZB25C1 4,00 Sick Weldiag peck fange DN26/3,7 1.4641 PRAD 4 04857

1% 2840C1 2,00 Stek Welding neck Range DNasi3.7 1.4541 PNAD 2 04857

)
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T

Abnahmepriifzougnis Nr. 205601009.07 - ) PZ,& A7
Testieport/inspection Cerlificate N° ' . : GEANE
Nach DIN EN 10204 - 3.1.B ‘ 5

Nach DIN, ~ o . WILHELM ¥

— GELDBACH "\,
o - Piping Equipment ﬁf

Withalm Gsldbach Piping Equipment GmbH
Amisstralie 4 D- 31562 Rodenbarg
Telefon +48 (0) 5723/7407-0

Telefax +49 (0) 6723 /7407 - 22

EMall  Info@geldbach.com

USHID-Nr.: DE 841 709 775

Datum: 41.01.2005

Ihre Auftrags - Nr. - 7. Rechnungs - Nr. 20501009 7 Llefordatum 11.01.2005
Your ordar - n* . . lrwob;e‘ -0 Dalivery date
Kennzeichnung Zelchen des Hcrstallers @ Zeichen des Werksachverstindigen f& ]
Marking: Manufaciurers mark . i Inspeclors stamp ]
Bozetchnung | Warkstoff - - Prﬂfgmnd(agenmnforderungen Liof.-zust. Erschm.
Deslgnation of article Matedal - . Requlrements - . Deol. cond. | Mefling prog,
DIN2635 PN40 X6CINITI18-10 DIN.17440 +AT E
DN 26/33,7 ) 114541 . |AD2000 - W8; -W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100 .
'}QS.NI’.. Menge|Abmessung - - . Schimelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr. . t
| n® | Quantity |Dimenslon . : e Heatn® : Test n®
7 650 |DN26/337 - R 04857. ) 1. 2 3 4 |
Schmelzanalyse / Heat analysis R ' L , -
SchmelzeNr.| € | SI [ ‘Mn | P. | 8 Cr | Mo | NI | At [.71 | N Cu | V Nb
Heat n® % % % }-%. | . % % % % % % % % % %
04857. 0,055 0500 1,310/ 0,035] 0,050 17,400 9,200 0,340
Mechanische Prifungen / Mechanical tests '
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probsriform-Anhang C / tensile test . |
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1ISO - V - Probe / impact test : . |
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,6:187,5 / Brinall hardness test |
Proftemperatur: RT ° C fest temp./ CEV“G%+Mn%16-0 27% cn ' )
Probe - N, P{:ben- Sb‘eckgmnu i Zugfautigkelt Déhnung '_Elnkch,n. : Schlagarbeit ' Harteprl;\fun{;—l
I : - .
Testn® Diregdlon Yield slmngth' - 1 Tens¥e Elongefion | Reduct of Enargle of impact Hardness
] : a(rength area )
"Re- . Rm A &
: .| Rp 1% Rathp R Lo=5do
Lo . S oo2% | - _ J
| Nmm® | Nmm* | Nimm? % |- % |1 12|38z /m HBW |
1 t . 285 250 | 610 61,0 120 | 122} 121 121 163-177
2 t 2985 260 - 600 61,0 1119 | 123 | 120 121
3 4. | 300 | 265° [ 616 50,0 | - 121 |119]122| 121
4 t 290 .| 285 | 60§ §20 |. 123 [ 1211 120 121
Weitere Prifungen ! Additional tests R ' . -
MaR- und Sichtpriifung 7 surface and dimensional inspecilion : . ohne-Beanstandung
IK Test gem. DIN 50814 ‘7 tasting the resistance of stalniass stests to Intergranular eormion ohne Beanstandung ;.
Pelifung auf Werkstoffverwachsslung ltestlng for mateﬂal duscropancles . . ohne Beanstandung ]
"1 Kerbschlagarbeit bei -160° C S . ‘ 43.1 46.1 474
Dile gesteliten Anforderungen sind erfiilit, Der Werkuchvautﬂndige ' /
Thie requirements are fulifiled (g o,

Oberprift nach AD 2000 - Merkblatt WOR‘RD 100 durch den TOV HannovevlSachumAnhnlt e.V. mit Yerzicht aul Gegonzeichnung.
Zortifiziert nach Druckgerita-Richtiinie (97/23/EG) duich die TOV CERT - Zeriifizlerungsstelle far Druckgerite der
TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr: 0045

Approved acc. 10 AD 2000 - Merkbiatt WO/TRD 100 by TOV HannaveriSachsen-Anhalt e.V. wilh renounce of countersignment, Cedified ace. to Prassura
Equipment Directive (87/23/EG) by TUOV CERT . Cedifcaﬂon body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE; notfiad body, reg.-no. 0045



Kunde: VAM
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.8
sl-ref.; 1736-WG
Bastell-
8l piping Rohr mengo Elnheit Benannung Mafl 4 MaBl 2 Work Abwalchunpgen Abwelchungon Lisfer | Charge
Pos. klasse atoff Ergiinzungen Ergénzungen Menge
118 AALOC1 10,00 Stek Wald'ng neck hengs DN5080,3 RET-31.2/C22.8 PHAO 10 36390

Seite t von 1



Abnahmeprilfzeugnls Nr. 2060207402
Test reportfinspection Cerlificate N°

Nach DIN EN 10204 -348 - ‘ 5
According | | . . WILHELM ¥

'GELDBACH £,

ot
Ptpl Equipment | ¢
Withelm Ge(dbach Piping Equipment GmbH
Amtsstralie 4 D - 31552 Rodenberg

=%, Telefon +48 (0) 5723 /7407-0

E"JGEGA"BE" Telefax +48 (0) 57237407 - 22
Ea EMall  info@geldbach.com
.1 5.Feb. 2005 J USt ID-Nr.: DE 811 709 775
. Datum: 14.02.2005
thre Aufirags - Nr. " Rechnungs - Nr. 20502074 Lieferdatum $4.02.2005
Yeur arder- n® ‘ tnvolca -n* . Dallvery date
Kennzeichnung  Zelchen des Hersteltem @ Zelchen des Werksachverstindigen &
Marking: Manufacturers mark - e : Inspaclors slamp )
Bezeichnung ‘Werkstoff Prifgrundlagen f Anforderungen Llef.-zust.| Erschm.
Designation of article Materal Raqulmmonbs el cond, | Meiting proc|
DiN2635 PN40 c228 ’ DIN17243,VdTOV - WB 350/3; DIN2470~1 +N SM
DN 50/60,3 1.0460 ' ‘ DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107,TRB100
'Pos.Nr|Menge|Abmessung, - .. |8chmelze Nr. Code - No. [Probe - NF. ]
| = 0" | Quanttly [Dimension - - L Heat n* Testn® ]
2 936 (DN 50/60,3 R 35390 4.1 4.2 43 4.4
Schmelzanalyse /Heatanalysis .
SchmelzeNr.| C | 81 | Mn | P | 8 Cr | Mo | NI Al | TI | N Cu | V Nb
| Heatn® % % "% % | % % % 1 % % % % % | % %
35380 © 0,200] 0,220( 0,480 ‘0.0(_)9 0.016 0,110 - 0,080; 0,019 0,160
Mechanlsche Prifungen / Mechanical tests - ’ ‘
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerhschlagversuch DIN EN 10045 1SO -V - Probe / Impact test
Harteprofung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5/ Brinell hardness tost -
Proftemperatur: RT © C test temp./ CEV—C%+Mn%16-0 28% by
Probe - Nr. Plr:b:m ~ Streckgrenze . | Zugfestighkelt |Dehnung | Einschn. Schlagarbeit Hirtepriifung
Tesi n® Dlre%l!on Yiold slrongth Tensilo Elongation | Reduct of Energla of lmpact Hardness
s .!MQU\ arsa
Re. . Rm A Z
"Rp 1% | Ren/Rp}" | Lo=bdo |. . J
L~ 2% | ‘ :
N/mm? | Nimm® |~ N/imm? % % |1 ]2|3 |z M HBW |
4.1 t 4 325 | - 600 30,0 68 | 90| 82 87 131-143
4.2 t 306 . 800 26,0 ' g8 | 791 90 92
4.3 ot} 326 .| S10 26,0 , 64 | 72| 77 71
44 It ) | 825 7| " .510 32,0 | 98| 87| 99 08
Weltere PriMfungen /Additional tests o
Mal- und Sichtpriifung /surface and dimenslona) Inspaction ohne Beanslandungen ]
1K Test gem. DIN 50014 / testing the resistance of stainiss steals to intergranular corrosion o]
Profung auf Werkstafiverwechselung. / testing for mateml diswepandes - o

Die gestaliton Anforderungen sind erfilit. Dar Werk.achvemlndlge )
The requirements are fullfled : ' 7/ /g@ﬁcﬂ

Oborprift nach AD 2000 « Merkblatt wormu 100 durch den TOV HannoveriSacheen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung.
Zertifizlert nach Druckgerite-Richilinie (97/23/EG) durch dle TOV CERT - Zentifizierungssislle flir Druckgeriite der
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 6046

Approved acc. 1o AD 2000 ~ Merkhlait WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt o.V. with ranouncs of countersignment, Certified acc. to Pressure
Equipment Diraclive (97123/!:6) by TOV CERT - Cemﬁwth)n body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE; notified bady, reg.-no. 0045




009554

Seite 1 von 1

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
% Sipiping’
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 - PG
sl-ref.: 1807-wg
Bestell-
sl piping Rohr menge Einheit Benennung Wal 1 Mat 2 Work Abweichungen Abwelchunpen Llefer Charge
Pos. Klasse stoff Erginzungen Erglinzungon Mange

K ZB40C1 2,00 Steh, |Etbow 90°, dosign 3D R 23 14544 DIN 2606-1 2 Q07008

AY

i

)
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Nirobo

Metatlverarbeitungsgeselschaft mbH

Mainhausen

© miee s e vrAY v e

i g B Braets I e SbY 4

Rohrbogen - Reduzierungen -

Nirobe GmbH Fernrut Teletax
postiach 1129 (08187) (06182)
53528 Mainhausen ~ 8901-0  8901-90+81

e oz oo T-Shicke aus Edelstahl

AY

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.1B
gem.EN 10204 / DIN 50049

Pritgegensiand: Discription Part:

Einnahtrohrbogen, DIN 2605, 90 Grad

INSPECTION CERTIFICATE
Nr.: UQ023662
Bestell-Nr. / Order-No.
20.04 .2001

/ Our Order-No,
23662

vom / from
Werks—-Nr.

WO - Zuerkennung des Technischen Uberwachungs. vereins
Hassen e. V. vom 11. 7. 1977 - Aktenzeichen W 2395

Ausg. 08/93

Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2
welded stainless steel elbows, V = 1,0
Abnahme gem. AD-W2/W10-vdTOV 1252

- TLB DIN 2609

Lohnfertigung aus beigestellten Rohren
Kaltverformt, nicht warmebehandelt

Werkalott;
Grade of Materlal: x

4541

6 CriNiTi 18 10

Erachmeizungsart:

Steelmgklng Process:

EIROLY

(Elactrosteel)

Kennzelchnung: Herstellarzeichen/Trade-Mark

gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,7 % Marking: *©  Werkatotl-Nr./Grade-No. 5:
Chargan-Nr./Heat-No.
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery
Pos. Stockzah) Abmassungen {(mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Besichligung u. Ausmessung h
ftem Quantity Dimension (mm) Heat-No. Tast pleco-No. \nspoclion and Mcosurement
02 150 ' 88,9 x 2,30 ¥~007009 9670 ohne Beanstanduny
9471 without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahiwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Sleelw«,_nk)

Chargen-Nr.

Bestandigheit gegen interkristatline Korresion gemag DIN 50914
intergranular cosrosion test accarding to DIN 509814:

ohne Beanstandung
without complaint

HealNo, C Si Mn P s Cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
V-007009 0,040| 0,38) 1,0510,027|0,005 17,17 9,08 0,390
Zugversuch ergetzt dqurch Ringautfweitversuch [nach BIN ﬁﬁ‘%QZ%f.
| gem._vdTi 1282, Audgabe (8/93 2 ohne robep)
Ergebnis der Priifung / Mechanical Propedies in condition of delivery . Rohrzeuanis)
AD , Jos Probastabes in | Dehnaranze/Proof Siress Zuglestigkei Uehnung
Probe-r. mm Breite x Dicke {N/mm?} [N/mm3} % ‘
Test piece-No. dimension of test pisce Rp 0.2% l Rp 1% Tensll;é‘;;rennth Elcn:g\lon - Eswird DGSIQUQL das die gehuierten
Anforderungen: . Teile den oben angegebenen
200 235 | 500-730 | 15 | penecrenet R
9670 318,0 3,1'9 s 0 621,0 55,0 vorgeschriebenen Lieferzusinnd.
9471 311,0 | 342,0 | 614,0 55,0 | we certify, that the material comply
with the above speclfication, The test
results in the enclosure corruspond

with the requirements,

A

Varwechslungsprifung durch Spektroskop = 100%
Spectroscopic check for mix-up of material = 100%

ohne Beanstandung
without complaint

Der Werksachygrsténdiua
Work ingpector

BemerkungenZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG/PRUFDRUCK :

Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B
DES ROHRHERSTELLERS.

Mainhausen, 17.09.01




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liguide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1807-wg
Hostoll- |
sl piping Rohe menge | Einheit Bengninung Mat 1 af 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen Llefer Charge
Pos. kfasse atoff Erglinzungen Ergéinzungen Mange
2 ZB40C Y 1,00 Sick.  jReducer, concentog 88,9560,3 2,320 1.4541 DIN 2816:1 il ‘5633007

Salte 1 von 1
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Nirobe
Melaliverarbeitungsgeselischaft mbH
Mainhausen ’

(o
NIROBO

Rohrbogen - Reduzierungen -

T-Gtilcke aus Edelstahl

Nirobo GmbH Fernruf Telelax
Positach 1129 (06182) (06182)
63528 Mainhausen  8801-0 8901-90+91

Pritgegenstand: Discription Part:

welded conc. reducers, DIN 2616 - T2
TLB DIN 2609 /

Ausfithrung: mattgebeizt
Warmebehandlung: Ldsungsgegliiht
Heat treatment: 1050 Grad/Wasser

Brinell hardness: SOLL: 130-190 HB

Geschw. konz. Reduzierungen, DIN 2616 ~ T2

AD-W2/W10-vdTlV 1252

Hirtepriifung: Priifumfang gem, VdTUV 1252

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 B
gem. EN 10204 / DIN 50049

INSPECTION CERTIFICATE

Kom.=Nr, Rg.-Nr.

Best,~Nr.

WO - Zuerkennung des Technischen Uberwachungs-Vereins
Hessen e, V. vom 11, 7. 1977 ~ Aktenzeichen W 2335

1.4541
X 6 CrNiTi 18 10

Workstolf;
Grade of Material:

Erschmelzungsari:

Steefmaking Process: EAOR

{Efectrostiel)

Kennzeichnung: Herstellerzelchen/Taade-Mack /3N / T2
Marking: Werkstol!-Nr./Grada-No,

I37 « 156-170 HB Chargen-Nr./Heai-No,
Umifang der Lieferung / Quantity trom the delivery Kennzeichen des Priifers: MA
Pos. Stockzaht Abmessungen {mm) Ghargon-Nr. Proba-Nr, Begichligung u. Auames{-..)nu
flem Quamtily Dimension {mm) Heoat-No. Tesl piace-No. inspaciion and Meas\arau_wnt
23 800 88,9x2,3/60,3x2,0 mm V-533007 1484 ohne Beanstandung

without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzéugnis des Stahiwerkes) / Chemical composition (according to certificale from the Steelwork)

Orargona c Si Mn P s Cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
V-533007 0.042 | 0,43 | 1,06 P.031 P.009 17.14 | 9.02 0.330

Ergebnis der Priffung / Mechanical Properties In condition of delivery

(gem. Rohrzeugnis)

Probe-Nr. A°m°5",:":§'§'}§?:f{)‘§§§§'°m° in Dohhqrom;;‘:‘:?;:l Siross Zulq'::;l:‘g:;ou l’)nh;lunn .
Test piece-No. dimension ol test pieco R 0.2% [ b 1% T“"‘“‘;s'm‘"“m E'O":;li"" Es wird bestatigt, dad div geliefeten
Anforoerungen: B2 22 = Teile den oben angegebenen
Requicoment: 200 235 500~730 40 Lielerbedingungen entsprechen.
Das Material belindet sich im
vargeschriebenen Lieferzustand.
1484 274 343 626 47.0 We certify, that the materal comply
with the above specification. The test

Intergranular corrosion lest according to DIN 50914

Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion gemdn DIN 50914:

ohne Beanstandung
without complaint

results In the enclosure correspond
with the requirements,

Verwechslungsprifung durch Spoktroskop = 100%
Spectroscopic check tor mix-up of matlerial « 100%

ohne Beanstandung
without complaint

Der Werksachverstindige
Wark inspecta:

Bemerkungen: Zerstdrungsfreie Priifung/Prifdruck:

Comment: 100 % Wirbelstrompriifung/SEP 1925 { ™
fiir die Rohre E\\B
gem. APZ nach EN 10204/3.1 B des Rohrherstelldrs.

Mainhausen, 09.11,1999




009556

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
e N
Bestell-N. SK20051000 - Korn. 5.6801.6 !_“"‘ sl-piping|
shref.: 1807-wg
Basteli-
sl piping Rohr menge | Einhsit Bensnnung Mag 1 Mag 2 Wark Abwalchungen Abweichungen Lisfer Chargs
Pos. klasse stoH Erglinzungen Ergdnzungon Menge
3 ZB40CH 00| Stk [ree 89 23 14841 DIN 2615+ belgedreht von x.015,8 ] 170028
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009557

Kunde; VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Koslce
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom, 5.6801.6
sl-ref.: 1807-wg
Bestsll-
si plping Rohr menge | Einheit Benennung MaB 1 Maj 2 Work Abwelchung Abweichung Llafer Charge
Poas. klasse atoff Erglnzungen Ergtinzungen Monge
4 acet 300| sk |samer 142100 2 e’“"‘;‘:’ ON-L T GiNEN 15344 3 wz 24
5 84c 100] Stk |Gasker 107101 20 G”""t&; - CeRie AL No, 60008 . Wz 24
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Gasket & Sealing Technology

SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D - 40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 / 2. 1.

Certificate nr. : SEACO 20050003

TUnsere Ref. : VO-050005

Ihre Ref.  :1459-WG

Schr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestitigen wit, da das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Ihrer 0.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

Gd{sl/t &. Sealmg Techn

Jan van der Heydenstraat 26 e
2665 JA Bleiswijk

Tel. +31 (0) 10 5226'3 it
Fax. +31 (0) 10 5200

,,,,,,
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Kunde; VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice -
. e B aef e 5w e |
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.6 % sl-plping|
sl-ref. 1807-wy
Baostell-
sl piping Rohr mangs__{ Einhalt Bsnennung #an 4 Maf 2 Werk Abwaeichungen Abwelchungen Liafor Charge
Pos. kilasse ploff Ergéinzungen Erglnzungesn Mange
6 2B40CH 8,00 Stek Haxagon head screw M16x180 A2.70 DIN EN ISO 4014 Varp. Einhoil 10 10 ' WZ 2.
7 £840C1 8.00 Stek.  |Hoxagon haad ectew M18x30 A2-70 DiN EN 150 4014 Veip. Einhell 26 25 WZ 2.
8 2840C1 4,00 Stex.  |Hexagon heed strew M16x70 A2-70 DiN EN (SO 4D14 Varp. Einhail 28 25 WZ 2,
& Z840G1 20,60 Stek Hexagon head nul 16 A2-70 DIN EN 18D 4032 Vory. Elnlioll 60 60 WZ 2.1
(L] 20.00 |  Stek lwesher B17 A270 Varp. Finhell 66 60 WZ 2.4

Seite 1 yon 1




ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

ISG-SCHAFER GMBH o Postfach 10 81 01 « D-40862 Ratingen

sl-piping GmbH
Z. Hd.Herrn Wolfgang Grove
fm Hock 10 - 12 :

40721 Hilden

AN
Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratin\q\fm

Telefon: 02102 /70 51 92
Telefax: 02102 /70 51 93
www.isg-schaefer.de
j-schaefer@isg-schaefer.de

14.03.2005

Werksbescheinigung nach DIN 50048 2.1

lhre Bestellung Nr. 1807-wg v. 09.03.05
Unsere Rechnung Nr. 5730 v. 14.03.05

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile

genau threr Besteliung Nr. 1807-wg v. 09.03.05 entsprechen.

Mit freundlichen Grissen

ISG ~ SCHAFER GMBH

J. Schéfer /
ISG - SCH/ GMBH
Postfach 16 81 01 tingen
@ravenhatiser We 32 Ratlngen
Telefon: (48) 51 82

Telefax: (49}
Geschiiftsfiihrer: Bankverbindung:
Jorg Schéfer Stadt-Sparkasse Dusseldorf

BLZ 300 501 10
Konto Nr. 6 200 81 23

Registergericht:
Ratingen HRB 3223
Ust-ld Nr. DEB12691235




009559

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
st-ref. 1807-wg
Bestoll-
sl piping Rohr menge Einhalt Benennung Mafl 1 Mafh 2 Wark Abwelchungen Abweichungon Liefer Charge
Pos. kiaaso stoff Erginzungen Erginzungan Menge
18 ZBAOCH 1.00 Sick.  |Weimng neck Bango DNBO 1.4541 DINEN 10921 il 24881

Seite 1 von 1
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“ARCUS SCHMIEDE + BEIZWERK GMBH. (D

ABNAHMEFROFZEUGNIS 3.1 It
gem. EN 10204 /DIN S0049

INSPECTION CERTIFICATE
Nrw: ODOROOOY

Bestell-Nr. / Order-No.

Lager
Werke-Nr. / Quwr Order-No.
20001
Prtgegenstand: Description
Vaorschwellfrflansche aus Edelstahl
DIN 8635 PN 40
Ant. DIN 17440/AD2000-WR/WI /WL Werkatoli: KLyt
Lieferzustand; lbsungsgeglitht + Grade ofMatericl: y ¢, CrNITI 18 10
abgeschreckt ‘ _ -
welding neck flanges, stainless steel S b . E (Electiostael
Kennzelchnung: Herstellerzelchen/ Trede-Mark
Merking: Werkstofi-Nr,/ Grade-No. @
Chargen-Nr, /Heat-No,
Umlang der Lieferung / Quantity from the delivery
Pos, Stockzahl Abmassungan (mm) Chargen-Nr. Probo-Nr. Basichtigung 1. Ausmesauty
Kem Quantily Otmenslon (mm) Heal-No. Tesi pieca-No. inspection and Measurement
ohne Beanstandung
i1 13 8s,9 24891 45617a 4594 ¥ OX
4617b Le94 *

4&617c 4994 ¥

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certlficate from the Stealwork)
Chargan . c si Mn P s cr Ni Mo T Nb N Cu

24891 0,049 { 0,34 | 1,700,028 10,001 17,15 | 9,25 0,260

Ergebnis der Prifting / Mechanical Propertles in condition of delivery

Probed. Ab jan des Probostabes in Dehngrenze/Proof Stress Zug(/asﬂakah Dahg;ung Kerbsct:laga.rbeit

| anmonennss | o | ngvs | g | o ol
Anforderungen: ) Type of Speci Charpy-tinpact Test
fequirement; 500 235 | soo-730 | 30 ype of Specimen Chamy-tinpact Tes

4417a 262,0 |283,0 | 539,0 61,1 | 280,0 300,0 300,0

4617b 258,0 |280,0 | 847,0 60,9 | B76,0 283,0 £290,0

4617 260,0 |283,0 | 555,0 60,7 | 269,0 274,0 296,90

Spektroskopische Priifung: in Ordnung spectroscopy inspection: O. K

IK-Test DIN 50914: hestandig corrosion Test acc. to DIN 50914: O. K,

Bemerkungen:

Comment : Devr Prifgegenstand entspricht den

gaestellten Anforderungen.

53519 Weilerswist, 05 . 01 . U3 * = Vormaterial-Zeugnis~Nr Aé;QEhf*
. . Del C nrs&sdige

Work Inspector
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. §K20051000 - Kom. 5.6801.6
slref.: 1807-wg
Bosteli-
s! plping Rohr mehge Einheit Benennung Mab 14 Mah 2 Wark Abwelchung Abweichungen Liefer Charge
Pos, Klasse stoff Ergnzungen Ergiinzungen Monge
1 z840¢+ ave| Stk [Gesket 142800 2 G""“‘I‘_'ﬁ_l‘;‘ Cink DINEN 1514-1 3 Wz 24
. Graphile w. CiNl-
17 Z840CH 200]  Skek  |Gasket 101061 2 Iniay DINEN 15141 2 WZ 2.4

Seite 1 von 1
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Gasket & Sealing Technology

SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D - 40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 /2.1.

Certificate nr. : SEACO 20050003

Unsere Ref. : VO-050005

Thre Ref.  :1459-WG

Schr geehrte Damen und Hesren,

hiermit bestitigen wir, daBl das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Ihrer 0.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

Ga{,vl/t & Sealmg Techn. .
Jan van der Heydenstraat 2¢..

2665 JA Bleiswijk.

Tel. 431 (0) 10 5226% et
Fax +31 (O) 10 529 A
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
c&“’g sl-piping’
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom, 5.6801.6 bt '
sl-ref.: 1807-wg
Bestell-
sl pipin Rohr menge | Einhalt Benennunp Mal 1 Mal 2 Werk Abwslchungen Abwaeichungen Liefor Charge
Pos. klasse stoff Ergnzungen Erglinzungon Mange
18 ZBA0C T 24,00 8ich.  {Haevagon huad sciew M18xB0 A2-10 DIN EN1SO 4014 Verp. Einhall 28 25 we 2.4
15 ZB40CT 8.00 |  Sick.  [Hexagon head screw M16x70 A2-70 DIN EN 150 4014 Verp. Elnhelt 25 25 WZ 2.1
20 ZBAOC) 32,00 ] Stek  |Hexagon head nut Mi6 A2:T0 DIN EN IS0 4032 Verp. Einheit 50 50 WwZ 2.4
21 32,00 Qiek.  {Washsr Bi7 A2-T0 Verp. Einhait $8 50 wZ 21

Seite 1 van 1




1SG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

Y

Eo>§

{
i)

ISG-SCHAFER GMEH e Postfach 10 81 01 « D-40862 Ratingen

si-piping GmbH
Z. Hd.Herrn Wolfgang Grove
Im Hock 10 - 12

40721 Hilden

T

Grevenhauser Weg 32, D40882 Ratingun

Telefon: 02102 /70 §1 92
Telefax: 02102770 51 93
www.isg-schaefer.de
j.schaefer@isg-schaefer.de

14.03.2005

Werksbescheinigung nach DIN 50049 2.1

Ihre Bestellung Nr. 1807-wg v. 09.03.05
Unsere Rechnung Nr. 5730 v, 14.03.05

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile

genau lhrer Bestellung Nr. 1807-wg v. 09.03.05 entsprechen.

Mit freundlichen Grilssen

I1SG — SCHAFER GMBH

J. Schafer
ISG - SCHAFER GMBH
Posttach 16 81 0Y lingen

Talefon: {48) 51 92
Telafax: (49)

Geschaftsfiihrer:

Bankverbindung:
Jorg Schafer

Stadt-Sparkasss Diisseldorf
BLZ 300 501 10
Konto Nr, 6 200 81 23

Registergericht:
Ratingen HRB 3223
Ust-1d Nr. DE8126931235
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Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

, Soim SlolBing
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom, 5.6801.6 “w sl-plping)|
sl-ref.: : 1807-wg

Bestell- )
sl piping Rohr menge | Finhoit Bangnnung Mef { Maft 2 Werk Abwslchungsn Abwelchungen Lisfer Charge
Pos. klasse atoff Erglinzungen Erg#nzungen Monge
22 AAAOCI 5,50 m Dipa, wakled 219.3 2.3 1.0254 DIN EN 10220 6 638088

Seite 1 von 1
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Preedsigblorstwo Walcawria Rur
“RUREXPOL" $p. z 0.0.

R Cretocona, M a8

- -

ZAKE ADOWE SWIADECTWO JAKOSCI Wy 111/K/05
ATEST/ INSPECTION CERTIFICATE/ABNAHMEPRUFZEUGNIS
wg EN 10204/ DIN 50049~ 3.0, 8,

@c; 22

Data: 15.02.2005

1SQ 9001:2000 Cortificote Na: 137583

“RUREXPOL” Sp, z 0.0. Kontraki / to Order Note / zu Lieferanzeige
hat Qualité(ssicherungs-System NO7/10559 111
; fllr WerkstofThersteller
0 ¢ -
Odbiarea /Custoruer / Empliinger nach Richtlinic 9723/EG Nr: PL/151579750/04-0002
Zeri-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005
Specyfikacia /Specification/Spezifikation Nr 4947237402 Wymiary/ Dimensions/Abmessungen:
Numer wagonu -samachodu / Wagon - Truck No/ Wagen SCI 1ONU 219)1 X 6‘)3 mm x 11 sO “1275 m
Nr porwierdzenia / Qur Confiem. No / Unsere Aufirags Nr: Lot Ne 191
434-0699
Produkt / Product / Frzeugnig: Normy/ Terms of Delivery / Lieferbedingungen:
Nahtlose Stahlrohre DIN 2448 / DIN17175
Gatunek / Grade / Giste: EN 10220/ EN 10216-2
St35.8 1/ P235GH-TC1
Sten dostawy /State of Delivery/Lieferzust: Preep. Odb/ wym, Dod, Tenms of Deliv. A Jar Officiat
Normalized Regul, Licferbedingungen u./o. amtliche Vorsehrifien
880° - 920° C AD-W4 7 AD2000-W4 ,TRD 102, TRB 100
PED 97/23/EG
Das Werk st als Hersieller nach
AD 2000 -Merkbilatt WO,
Therpritft und ancrkannt
Zert.-Nr, 01 202 PL/A-02 D00S
Numer wylopu | Kier. Numer | Granica | Granica | Wydl, Préba udamodci / Impact test / Kerbschlag
Heat Ne, Proby proby plast. wytrz. | Elong. Kienmek | Typ Temp, Udam. | Udarn. | Udwmn. | War. Twa
Schmelze Nr. [ Sample | Sample | Yield | Tensile { Br.D. Préby proby °C Jupact | Impact | Impact | Srednia dot
orienate [ Na. stress | strength Sample | Sample vilue value value | Average | Burdues.
Proben | probe Nr | Streckgr | Zugfest orientate | type Kerb Kerh Keb | Mitel [ e
Lage tigkei Proben | Typ schlag | schlag | schlag Hante
Re R A5 bage 1 2. 3.
MPa MPa %
538086 L 46691 342 | 472 | 28,6
538086 L 4670 357 ] 478 | 293

DIN

GA-Ri

Ringzerreissproben - positiv
Funkenprobe /100%/ - positiy
Wasserdruckprobe 100% bei 80 Bar - positiv

with terms of the order contract JEs wird bestatigy, das die Licfenug gepridft warde u

_Spuséb wytopu stali. / Way of casting./ Elrsc) igsverfahren, : EAF - Oxypen Electiie Are Fumsce
ic Tlesé Mas . . . "
bi; ::lyx:zu 1:::: cméi ) \;{&Jﬁ Analiza chemiczna {%) / Chemical Compasition [%} / Che
- .M. 58
Schimelze Ne Pou [ 1M (Mg) cIm|si|p | s |o [N | cu
538086 | 63} 743,30 24603 0,141 0,52 | 0,20 {0,011{0,011§0,07 | 0,10] 0,22
Budania / Tests / Pritfung:

& 9
F &S
Ninicjszym potwiecdza sig, te dostawa zostata skomrolowans { odpowiada warunkom zsméwicnia, / We hereby tentify, that the material deseribed above has been |cs‘§ d n%‘c‘\"
)

.

WR ,RUREXPOL" {é@
Sp. 80 0, | B

4

STINNES V.; 1073430 206928.00 1736-WG 22.02.2005 Z080256,001 S. 14 v, 2

nd den Vercinberungen bei der Bestellung sntspricht.
Ruty vznskuwane ! Pipes Markings / Kennzeichnuag: @
Specialista Konr@ ¥ ¥, 4 ] STA 9\ .
Nach DINI7175 / EN 10216-2 Works Inspector . ci_ S & &,
Der Werksacliverstandigen ¥ °° & ON;
Jatasl s Padpiech '@ ¢‘§' <
foz ;
— AN |
Q- Poprzeczna/ Transvesse/ Quer _L- Wzdhitna/ Longiludinal/ Lings P~ Stapa / Botlom / Fuss K- Glown / Top/ Kopl Qe !




Interfer Rohrunion Prifbericht Gber
Qualitatssicherung die durChger hrte '"'“"&ﬂfn’bﬁ‘.‘ﬂ?ﬂ 3
46562 Voerde Wareneingangskontrolle
Hersteller: Huta Czestochowa Blat 1 von A
pagse of
Prifgegenstand: nahtlose Rohre
Abmessung: 219,1x6,3 Charge; 538086
Werkstoff: P235GH TC1 Prifumfang: Stichproben
Kennzeichnung: Herstellor Charge
durch Hartstempelung Woetkstoff Abn,Stemps!

ot bt D D = o e T T T e 0 4 € B i R KR Y ) P f e R Y 9

DD > v £ e ot OB B e A A kD D G 7 Ay e o

Die Messung erfolgte an einem Ende der Rohre

STINNES V.: 1073430 206928.00 1736-WG 22:02:2005—2Z080286,002 57 2V. 2

Messung Wanddicke (mm) AuBen-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D

1 64 6,3 6,5 8,3 219,0 219,1
2 6,1 6,3 6,1 6.2 219,65 2192

visuelle Besichtigung:

Befund: ohne Beanstandung

Datum: 23.02.05 Datum: 23.02.05 Datum:

date date date

Ort: Voerde Ot Voerde Ort:

place place place

Prufer: Ostermann  |Prufaufsicht: Lefering & Sachverstandiger:

operalor supervision expen

L
Erstel: ULk

Rev.01 - 0800.2004




009563

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
ostall-N. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping,
s)-ref.: 1807-wg
Bostoll-
si piping Robr menge | Einheit Benennung MaB 4 MaG 2 Wark Abwelchungen Abwslshungen Linfor Charge
Pos. klasse stoff Erginzungen Erghnzungen Monge
23 AAOC) 3.00]  Slek.  !Eloow 80", design 3D 2193 2.3 1.0254 DIN 2805-1 3 460473

Seite 1 von 1
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009564

Kunde: VAM Dokumantation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestall-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.6 si-piping|
sl-ref.: 1807-wg
Beastell-
st piping Rohr menge | Einhelt Benonnung Mah 1 Map 2 Waork Abweichungen Abweichungen Liefor Gharge
Pos. klasse stoff Erglinzungen Erg8nzungen Menge
24 AMCCY 3.00]  Stck [Welding neck flange ON2007218,1 1.0264 OIN EN_ 10001 1 33183

Seite 1von 1




F&g 2.4

Abnahmepriifzeugnis Nr. 20412540.07

Taest reportiinspection Certificata N°

Mach DIN EN 10204 -3.1.B ' 2 AT

Ao WILHELM ¢ &

GELDBACH! ‘._}:\,‘

PipingE uipment ! ¢

Withelm Galdbach Piping Equipment GimbH
AmtestraBe 4 D - 31552 Rodenbary

=, Telefon +49 (0) 57237407 -0

Telofax +49 (0) 5723/ 7407 - 22

i | EMall Info@geldbach.com

\Jummownam J \jq) 0 Nr.: DE 811 708 775

Datum: 03.12.2004

Ihre Auftrags - Nr. ' Rechnungs - Nr. 20412540 Lieferdatum 03.12.2004 ]
Your order - n* Involces - n® Dslivery date
Kennzeichnung  Zeichen des Herstellers @ Zelchen des Werksachverstindigen 8 o
Marking: Manufaéiurers mark Inspootors stamp R
Bezelchnung Workstoff Priigrundiagen / Anforderungen Lief.-zust,| Erschm,
Designation of aricla Material Requitements Dal. cond. { Melling proc,|
DIN2635 PN4D c228 DIN17243, VdTOV - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM
BN 20072191 1.0480 DIN2628/ ADZ000-WS, W13/ TRD107,TRB100
Pos.Nr]Menge[Abmessung T Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr. R
| P n®_| Quantity [Dimension Heat n” Tes! n’ ]
7 168 |DN200/2191 33183 278-1 2152 2753 2754

Schmelzanalyse / Heal analysis

Schmeize Nr. | C S| Mn P S Cr Mo NI Al Tl N Cu | V N—bw
Heat n® % % % % % % % % % % % % % %
33183 0,200 0,230/ 0810} 0,008/ 0,015| 0,100 0,030 e

Mechanische Priifungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Proba / impact fest

Harteprafung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,6 / Brinell hardness test
Pruftemperatur; RT °C test temp./ CEV=CY%+Mn%/6=0,29% by

Probe - NF. Pnl'oben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Elnschn. Schlagarbeit Hirtepritfung
age
Testn' Dire%lion Yield strengih Tenslle Etongation | Reduct of Enargie of ipact Hardnass
strength | grea
Ra Rm A 4
o Rp 1% | Ren/ Rp Lo=8do J

\(“. 0,2%

-' N/mm? | Njmm? | Nimm? % % |1 12|81z A HBW
2751 t 280 462 330 90 | 92| 88 g0 131-135
275-2 t 270 483 36.0 108 | 79| 90 92
275-3 t 270 462 34,0 ' 87191} 96 91
275-4 t 280 471 36,0 100 | 791 89 89

Weitare Priffungen / Additional tests

Mafk- und Sichtprifung / suface and dimensional inspaction ohne Beanstandungen

IK Test gam. DIN 50814 /tesiing the resistance of stalniess stesls to Intergranular corrosion -

Profung auf Werkstoffverwechselung /testing for material discrepancies -

Pa)
Die gesteliten Anforderungen sind erfilit. Der Werksachverstiindige cj
The reguirements are fullfilled 7% @ﬁ ég '

Oberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sacheen-Anhalt 8.V, mit Verzicht auf Gegenzelchnung.
Zertifiziart nach Druckgerite-Richtlinie (87/23/EG) durch die TOV CERT - Zettifizierungsetelle flir Druckgerite der
TOV NORD GRUPPE; bunannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WOTRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhall .V, with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressure
Equipment Directive (§7/23/EG) by TOV CERT - Certification bady for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE:; nolified body, reg.-no. 0045




009565

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice .
TN T Ty N
BestollNr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 cm.p sl-piping)|
e P T
.
sl-ref.: 1807-wg
Bestelis
sl piping Rohr menge | Einhoit Benennung #nd 4 Mall 2 Work Abwaichungen Abweichungen Liefor Charge
Pos. kiayse stoff Erglinzungan Erginzungen Menge
Graphila w. CINK- -
26 AAICCT 100| Sk lGapket 2m 2 ’a"“mg; ! DINEN 16141 ; W2 2.1

Seite 1 von 1




. - Seaco.s,

Gasket & Sealing lechnology

SI.-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D -40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 /2,1,

Certificate nr, : SEACO 20050003

Unsere Ref, : VO-050005 - ‘ Lo e

Thre Ref.  : 1459-WG
Schr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestitigen wir, da3 das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Ihrer o.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

GM & Sealmg Techsy, .

Jan van der Heydenstra
at 26
2665 JA Blenswhk

Tel. +31 (0) 10 52255 2
Fax. +31 (0) 10 52270




P

009566

Dokumentation

Kunds: VAM
Projekt: Air Liquide Kosice
ey \
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom. 5.6801.6 T SI-piping;
sl-ref.: 1807-wg
Bestell-
sl piping Rohr mengs | Elnheit Banennung Mal 3 Maf 2 Work Abweichungen Abwelchungen Llefer Charge
Pos, Klasse stolf Ergénzungen Erginzungen Menge
26 AAGDEY 12,00 | Stek. _|Hoxagon hend scraw M27%100 8.8 DIN EN IS0 4014 Verp. Einhel 20 20 ‘WZ 34
27 AASDC 1200  Stek. [Hexagon head mt M2y 52 OIN EN 150 4032 Votp. Einheit 20 20 w224

Seite 71 von 1




ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

fBgos-~2F

1ISG-SCHAFER GMBH o Postfach 10 81 01 « D-40862 Réﬂngen

sl-piping GmbH
Z. Hd.Herrn Wolfgang Grove
im Hock 10 -12 :

40721 Hilden

T

Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratingen

Telefon: 02102/ 70 51 92 -
Telefax: 02102/ 70 51 93
www.isg-schaefer.de
j.schaefer@isg-schaefer.de

14.03.2005

Werksbeschelnigung nach DIN 50049 2.1

thre Bestellung Nr, 1807-wg v. 09.03.05
Unsere Rechnung Nr. 5730 v. 14.03.05

Sehr geshrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile

genau {hrer Besteliung Nr. 1807-wg v. 09.03.05 entsprechen.

Mit freundlichen Grlissen

ISG -~ SCHAFER GMBH

J. Schifer
ISG - SCHAFER GMBH
Pasttach 1081 01 tingen
Grevenhauser We Railngen
Telefon: (49) 51 92
Telgfax: (49) 81 93

Geschaftsfiihrer:

Bankverbindung:
Jorg Schafer

Stadt-Sparkasse Dussslidorf
BLZ 300 501 10
Konto Nr. 6 200 81 23

Registergericht;
Ratingen HRB 3223
Ust-Id Nr. DE81269123%




